Especificaciones Técnicas

CAJADE
EMPOTRAMIENTO
RECTANGULAR

DESCRIPCION

Las cajas de empotramiento rectangular son
fabricadas con plancha de acero al carbono
recubierta con una capa de Zinc en ambas caras,
mediante un proceso de Inmersion en Caliente
(Galvanizadas de origen), segin norma ASTM A-653
CS. Las cajas de empotramiento son fabricadas con
planchas de 0.3mm, 0.6mm, 0.9mm, 12mm,
1.5mm y 2.0mm de espesor, pasan por un proceso
de corte, embutido, troquelado, doblez y roscado.

CARACTERISTICAS ELECTRICAS

Esta caja de uso empotrable y adosable posee orificios troquelados con tapas de facil remocion,
para la ubicacion de tuberias electricas o su fijacibn con tuercas tipo conector, usado
generalmente para la instalacién de interruptores y tomacorrientes.
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PROPIEDADES MECANICAS

En su proceso de fabricacion la plancha sufre un alargamiento de acuerdo a sus propiedades
mecanicas:

NORMA
TIPO

IRAM 1AS U 500-

ASTM A-653 CS - * min 30 min o4

A: Alargamiento F: Limite de Fluencia R: Resistencia a la Traccion.
Generalmente con recubrimiento G-60 (180gr/m?). También G-40 (120 gr/m?) y G-90 (270gr/m?).
*Referencial

Telf: (01) 536 9289 Av. Industrial Mz F-6 Lote 9
www.industriasjormen.com Urb. Pro Industrial S.M.P.

INDUSTRIAS JORMEN S.R.L.


http://www.industriasjormen.com/
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*Troquel de 3/4"y de 1"

TROQUEL
100 50 40 2.0 »"

100 50 40 2.0 %"

100 50 40 2.0 Mixta
100 50 40 2.0 Ciega
100 50 55 2.0 "
100 50 55 2.0 %"
100 50 55 2.0 1"
100 50 9 2.0 Mixta
100 50 55 2.0 Ciega
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